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Postup dokonèování sytì èerných vybarvení reaktivními barvivy

na provazcových barvících strojích
Everzol Black ED-G; Everzol Black ED-R; Everzol Black ED-3R

Postup dokonèování èerných reaktivních vybarvení je èasovì i energeticky znaènì nároèný a je spojen
i vysokou spotøebou provozní vody.
Pro barvení úpletù na provazcových aparátech je bìžnì využíváno následující schéma dokonèujících
 operací:

2. krok
3. krok
4. krok
5. krok
6. krok
7. krok

praní studenou vodou 15 minut
kyselení, kyselina octová 1 ml/l 50°C 10 minut
praní vodou 80°C 10 minut
1. mydlení 95°C mydlící pøípravek 2 g/l, 15 min
2. mydlení 95°C mydlící pøípravek 2 g/l, 10 min
praní vodou 80°C 10 minut
praní studenou vodou pøetokem 10 minut

Na základì laboratorních a poloprovozních testù byla vypracována technologie dokonèování
po barvení s cílem:

a)   zkrátit èas potøebný pro operaci dokon

b)   snížit spotøebu provozní vody

c)    snížit nároky na spotøebu energií, pøedevším tepla

K vývoji technologie byl využit speciální vypírací pøípravek Tanapal PURA a enzymatický pøípravek
Texazym RBO. Po nároèných a dlouhodobých zkouškách byla technologii dokonèení zformována takto:

praní studenou vodu s pøetokem 50% objemu láznì 10 minut 
kyselení, kyselina octová 1 ml/l 60°C 10 minut
praní, TANAPAl PURA 1 g/l 70°C 10 minut
praní, TEXAZYM RBO 0,5 g/l 60°C 15 minut
praní studenou vodou 10 minut

Pøínosy nové technologie:

a)   zkrácení èasu technologických operací o 35 % a celk. èasu vèetnì èasù pro ohøev o 45 %

b)   snížení množství vody pro praní o 30%

c)   snížení enegetických  nároku, jen úspora tepla èiní 56 %

Tìchto výsledkù bylo dosaženo bez negativního vlivu na výsledky stálostí vybarvení a užitné vlastnosti
barvených materiálù. Naopak hodnoty stálostí jsou spíše na vyšší úrovni než postupy konvenèní.
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Pøíklad provozního barvení

Materiál

Vybarvení

2bavlnìný úplet hmotnost 210 g/m

Everzol Black ED-G (ED-R, ED-3R) 8%

Provazcový barvící stroj Brazzoli, pomìr láznì 1 : 10

Vzorky lázní z provozního barvení 

2
3

Pøehled dosažených stálostí:

Stálost v praní   A1S Test
Stálost v praní   C1S Test
Stálost v potu alkalickém
Stálost v potu kyselém
Stálost v otìru za sucha             
Stálost v otìru za mokra

4 – 5 / 4 – 5 / 4 - 5
4 – 5 / 4 – 5 / 4 – 5
4 – 5 / 4 – 5 / 4 – 5
4 – 5 / 4 – 5 / 4 – 5
4 – 5
3 – 4
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lázeò po kroku 3
lázeò po kroku 4
lázeò po kroku 5
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