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NOVY DOKONCOVACI POSTUP PRO RE-CERNI

Postup dokoncovani syté cernych vybarveni reaktivnimi barvivy
Everzol Black ED-G: Everzol Black ED-R: Everzol Black ED-3R
na provazcovvch barvicich strojich

Postup dokoncovani ¢ernych reaktivnich vybarveni je ¢asové i energeticky zna¢né naro¢ny a je spojen
i vysokou spotiebou provozni vody.

Pro barveni upletii na provazcovych aparatech je béZné vyuzZivano nasledujici schéma dokonc¢ujicich
operaci:

1. krok prani studenou vodou 15 minut

2. krok Kyseleni, kyselina octova 1 ml/1 50°C 10 minut
3. krok prani vodou 80°C 10 minut

4. krok 1. mydleni 95°C mydlici pFipravek 2 g/l, 15 min
5. krok 2. mydleni 95°C mydlici pripravek 2 g/l, 10 min
6. krok prani vodou 80°C 10 minut

7. krok prani studenou vodou pretokem 10 minut

Na zakladé laboratornich a poloprovoznich testi byla vypracovana technologie dokonc¢ovani
po barveni s cilem:

a) zKkratit ¢as potiebny pro operaci dokon
b) snizit spotiebu provozni vody
c) snizit naroky na spotiebu energii, predevsim tepla

K vyvoji technologie byl vyuzit specialni vypiraci pfipravek Tanapal PURA a enzymaticky pripravek
Texazym RBO. Po naro¢nych a dlouhodobych zkouSkach byla technologii dokonceni zformovana takto:

1. krok prani studenou vodu s pretokem 50% objemu lazné 10 minut
2. krok kyseleni, kyselina octova 1 ml/l 60°C 10 minut

3. krok prani, TANAPAI PURA 1 g/1 70°C 10 minut

4. krok prani, TEXAZYM RBO 0,5 g/1 60°C 15 minut

5. krok prani studenou vodou 10 minut

Piinosy nové technologie:

a) zkraceni ¢asu technologickych operaci o 35 % a celk. ¢asu vcetné ¢asii pro ohiev 0 45 %
b) sniZeni mnoZstvi vody pro prani o 30%
¢) sniZeni enegetickych naroku, jen tspora tepla ¢ini 56 %

Téchto vysledki bylo dosaZeno bez negativniho vlivu na vysledky stalosti vybarveni a uzitné vlastnosti
barvenych materiali. Naopak hodnoty stalosti jsou spiSe na vys$i Girovni nez postupy konvencni.
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NOVY DOKONCOVACI POSTUP PRO RE-CERNI

Priklad provozniho barveni

Material bavinény uplet hmotnost 210 g/m’

Vybarveni Everzol Black ED-G (ED-R, ED-3R) 8%

Provazcovy barvici stroj Brazzoli, pomér lazné 1 : 10

Vzorky lazni z provozniho barveni

1 2 3

1  lazen po kroku 3

2 lazein po kroku 4

3  lazen po kroku 5
Prehled dosaZenych stalosti:
Stalost v prani A1S Test 4-5/4-5/4-5
Stalost v prani C1S Test 4-5/4-5/4-5
Stalost v potu alkalickém 4-5/4-5/4-5
Stalost v potu kyselém 4-5/4-5/4-5
Stalost v otéru za sucha 4-5
Stalost v otéru za mokra 3-4
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